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Montageplatte fur eiektronische Bauteile 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Montageplatte fiir eiektronische Bauteile, 
insbesondere mit in einem Plattenkorper integrierten Kuhlleitungen zur Durch- 
^^^^ stromung mit einem Kuhlmedium, wobei am Plattenkorper eine Befestigungsein- 
^j^richtung fur die Montage der elektronischen Bauteile angeordnet ist. 

Es ist aus dem Stand der Technik (ohne druckschriftlichen Beleg) bekannt, in 
einer Montageplatte bzw. -platine aus Aluminium KCihlschlangen einzusetzen, 
um auf der Montageplatte zu montierende eiektronische Gerate, z.B. Frequenz- 
umformer, zu kuhlen. Mit einer so genannten "Coldplate" kann die Verlust- 
warme der elektronischen Bauteile abgefuhrt werden. 

Die elektronischen Bauteile konnen auf einer derartigen bekannten Montage- 
platte mittels Schraubverbindungen gehalten werden. Dazu sind an den Ger 
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hausen der elektronischen Bauteile Schraublocher vorgesehen, durch die hin- 
durch eine Schraube in in der Montageplatte anzubringende Gewindelocher ein- 
geschraubt werden konnen. Die bekannten Montageplatten konnen Jedoch we- 
gen der Kuhlschlangen nicht ohne Gefahr der Beschadigung verbohrt werden. 
Stidem weisen d ie-elektroni sul ren ■^arcitefte^ oftmaly -rir rt ' ibi sc^ T i^ lichB ':^fl&r^es^ 
sungen auf, so dass auch unterschiedlcche Befestigungsmafie vorgegeben stnd. 
Es ist vielfach also nicht moglich, die Montageplatte mit einem vorgefertigten 
Raster von Gewindeiochern zu versehen, da die an den Gehausen der elektroni- 
schen Bauteile angebrachten Gewindelocher mit diesen nicht ftuchten. 



Bei bekannten Montageplatten der Firma PADA Engineering werden die Kuhl- 
schlangen sichtbar an der Plattenoberflache verlegt, um somit bei einer 
nachtraglichen mechanischen Bearbeitung der Montageplatte versehentliche 
Beschadigungen der Kuhlmittelleitungen weitgehend zu vermeiden. 

Allerdings ist es bei den bekannten Montageplatten notwendig, je nach Befe- 
stigungsmaS des zu montierenden elektronischen Bauteiis speziell angeordnete 
Gewindel5cher einzubringen. Dies ist fertigungstechnisch aufwandig. 

Durch die auf grund der Lage der Kuhlschlangen vorgegebenen Montagebereiche 
auf der Montageplatte wird auch die Packungsdichte mehrerer zu montierender 
elektronischer Bauteile reduziert, da aufgrund der Fuhrung der Kuhlmittel- 
leitungen nicht jede Position fur das Einbringen eines Gewindelochs geeignet ist. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Montageplatte fur elektronische Bauteile 
anzugeben, die bei reduziertem Montageaufwand und sicherem Halt fur zu mon- 
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tierende elektronische Bauteile variable Anordnungsm5glichkeiten auf der Plat- 
tenflache bietet, ohne diese zu verbohren. 

Diese Aufgabe der Erf indung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 gelost, 
Vorteilhis^fterWieiteHs^iidurigen' siFtcHe w e ite - in den -By^^ beschriebern — 

DemgemaB weist die Befestigungseinrichtung mindestens ein ein Befestigungs- 
B gewinde aufweisendes Haltestuck und zumindest eine hinterschnitten ausgebii- 
dete, sich in Erstreckungsrichtung der Montagepiatte geradlinig erstreckende 
erste Nut oder Rippe auf, in die das mindestens eine Haltestuck zum Festlegen 
des Bauteils eingefiihrt werden kann. Durch diese Anordnung wird das zusatz- 
liche Einbringen von Gewindelochern vermieden. Die Montage ist einfach durch- 
zufuhren, wobei aufgrund der beliebigen Positionierung der Haltestucke in der 
Nut eine Anpassung an die baulichen Vorgaben der Bauteile moglich ist. 

GemafS einem weiteren Grundgedanken kann die Befestigungseinrichtung zumin- 
dest eine gleichartig zur ersten Nut oder Rippe ausgebiidete und sich parallel zur 

• ersten Nut oder Rippe erstreckende zweite Nut oder Rippe aufweisen, deren Ab- 
stand zur ersten Nut oder Rippe im Wesentlichen durch die senkrecht zur ersten 
und zweiten Nut oder Rippe verlaufende Erstreckungslange des zu montierenden 
elektronischen Bauteils bestimmt ist. Dadurch wird sichergestellt, dass bei 
einem vorgegebenen BefestigungsmaB von zu montierenden elektronischen Bau- 
teilen eine einfache Sicherung an der Montagepiatte erfolgen kann. 

GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung kann die Befestigungseinrichtung zu- 
mindest eine gleichartig zur ersten Nut oder Rippe und zur zweiten Nut oder 
Rippe ausgebiidete und sich parallel zur zweiten Nut oder Rippe erstreckende 
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weitere Nut oder Rippe aufwelsen, die sich an der von dem zu montierenden 
elektronischen Bauteil abgewandten Seite der zweiten Nut oder Rippe in einem 
Abstand zu dieser erstreckt, der kleiner als der Abstand zwischen der ersten 
Nut Oder Rippe und der zweiten Nut oder Rippe ist. Mit dieser Anordnung wird 
--eiraem-zusatgHejwerw sr / ^ von-zcrmontierentten 
elektronischen Bauteilen Rechnung getragen. 

Auf einfache Weise lassen sich eiektrontsche Bauteile montieren, die Locher 
zum Befestigen mit Schrauben aufweisen. Dabei konnen die elektronischen Bau- 
teile durch Schrauben direkt an den in die Nuten oder Rippen eingefuhrten 
Haltestucken befestigt werden oder mittels leistenartiger Halteelemente fest- 
gelegt werden, die mittelbar oder unmittelbar an den Haltestucken angebracht 
sind. 

Falls jedoch die Bef estigungsmalSe der zu montierenden elektronischen Bauteile 
nicht mit den Abstanden zwischen den parallel verlaufenden Nuten ubereinstim- 
men, d.h. die zu montierenden elektronischen Bauteile Locher aufweisen, deren 
Abstand zueinander kleiner als der Abstand der zweiten Nut von der ersten Nut 
Oder kleiner als der Abstand der noch weiteren Nut von der ersten Nut ist, kann 
das Bauteil zumindest einseitig durch ein Winkelblech festgelegt werden, bei 
dem zumindest eine in das Winkelblech eingreifende Schraube in das in die ent- 
sprechende Nut eingefiihrte Haltestuck eingeschraubt wird, 

Dabei kann das Winkelblech eine ebene Grundplatte zur Anlage an der Montage- 
platte und einen dazu abgewinkelten Kiemmbereich zur kiemmenden Festlegung 
des zu montierenden elektronischen Bauteils aufweisen. Der Kiemmbereich kann 
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dabei an einem am elektronischen Bauteil vorgesehenen Vorsprung klemmend 
angrelfen. 

Um eine besonders einfache Anpassung an unterschiedliche BefestigungsmaBe 
'xnm-zcrmtmtterendt^ BauteilerrzD -^rre'rch en ; kan n- Uas Whrkgl'- 

blech zumindest em sich senkrecht zur Erstreckungsrichtung der zweiten Nut 
Oder noch weiteren Nut verlaufendes Langloch zur Aufnahme der Schraube auf- 
weisen. 

Das Haltestuck kann in vorteilhafter Ausbildung eine Federmutter sein. 

Fertigungstechnisch ist von Vorteil, wenn die erste Nut, die zweite Nut und/ 
Oder die noch weitere Nut mit dem Plattenkorper einstuckig ausgebildet sind, 

Verbesserte Anordnungs- und Befestigungsmogiichkeiten ergeben sich dadurch, 
dass mindestens ein Haltestuck als Nuteinsatz ausgebildet ist, der einen in eine 
der Nuten einschlebbaren FulSabschnitt und einen aus der Nut vorstehenden 
Kopfabschnitt aufweist, dass der Kopfabschnitt einen im eingesetzten Zustand 
des Nuteinsatzes von der Montageebene der Montageplatte beabstandeten Be* 
festigungsabschnitt aufweist, der uber einem darunter anzuordnenden FuiSteil 
des festzulegenden Bauteiis positionierbar ist, wobei der Abstand des Befe- 
stigungsabschnittes groBer ist als die Starke des FuBteils in Normalenrichtung 
zu der Montageebene, und dass in dem Befestigungsabschnitt mindestens eine 
Gewindebohrung vorhanden ist, in die zum Festlegen des Bauteiis eine mit dem 
FuBteil zusammenwirkende Klemmschraube eindrehbar ist. 
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Zu einer einfachen, sicheren Montage tragen des Weiteren die MaBnahmen bei, 
dass mindestens ein Hattestuck als Nutstein mit einem in eine der Nuten ein- 
schiebbaren FuBabschnitt und einem aus der Nut vorstehenden Kopfabschnitt 
ausgebildet ist und dass in dem Kopfabschnitt in Normalenrichtung zur Monta- 
-^*gaefeerre-eine- Gewindebohr-wig angeQrfdnetHstr^iT-def^inH4ai1?ei^^ 
Bauteil festschraubbar ist. 

Variable Befestigungsmoglichkeiten werden dadurch begiinstigt, dass die Befe- 
stigungseinrichtung mindestens eine Halteleiste aufweist, die quer zu den Nuten 
anordenbar und so bemessen ist, dass sie den Abstand zwischen zwei Nuten 
uberspannt und mit ihren beiderseitigen Endabschnitten an in die betreffenden 
Nuten eingeschobenen Nutsteinen und/oder Nuteinsatzen mittels Gewindeboh- 
rungen festiegbar ist- 

Eine gewiinschte Anordnung an praktisch beliebiger Stelle der Montageebene 
ohne zusatziiche Bohrungen wird dadurcli ermoglicht, dass mindestens eine lei- 
stenartige Brucke vorgesehen ist, die zwischen zwei beidseitig eines Bauteils 
parallel zueinander angeordneten Halteleisten verschiebbar mit Abstand zu der 
F Montageebene einbringbar ist und Bohrungen aufweist, uber die das Bauteil an 
seinem Ful£ mittels mindestens einer Klemmschraube festiegbar ist. 

Zu einer einfachen Montage tragen dabei die MafSnahmen bei, dass die Brucke 
an ihren beiden Endabschnitten zu den Halteleisten hin offene Schlitze aufweist, 
mit denen sie an den Halteleisten verschiebbar gehalten ist. 
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Die Anordnungs- und Befestigungsmoglichkeiten werden dadurch erweitert, 
dass die mindestens eine Halteleiste und/oder Brucke mit einer Reihe von Ge- 
windebohrungen oder Befestigungsdurchbruchen versehen ist. 



Bie Stabiiitat der Bgrestigungseirn-rohterng-^ird t ^ ^ ifcii ftoTs l uUl; J s[^>:r^'nhg 
Halteleiste und/oder die Brucke im Querschnitt winkelfdrmig ausgebildet oder 
niit mindestens einer Verstarkungsrippe versehen ist. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von bevorzugten Ausfuhrungsformen 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher eriautert. Es zeigen: 

Fig, 1 in schematischer und perspektivischer Seitenansicht eine Monta- 
geplatte ohne darauf montierte, zu kuhlende elektronische Bau- 
teile. 

Fig. 2 In schemattsclier und perspektivischer Seitenansicht ein Winkel- 
blech fur die an unterschiedliche BefestigungsmalSe von zu mon- 
tierenden elektronischen Bauteilen anpassbare Montage, 

Fig. 3 in schematischer und perspektivischer Seitenansicht die Monta- 
geplatte gemalS der Fig. 1 mit darauf montierten, zu kQhIenden 
Freqenzumformern, die jeweils mit einem Winkelblech gemaR der 
Fig. 2 einseitig klemmend gehalten sind. 



Fig. 4 in den Teilbildern a) bis d) verschiedene Elemente einer Befesti- 
gungseinrichtung. 
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Fig. 5 eine Montageanordnung in schematischer Ansicht in Draufsicht nnit 
einer Montageplatte, einem zu befestigenden Bauteil und den Ele- 
nnenten der Befestigungseinrichtung nach Fig. 4, 

Fig.€~-eine p««pe4<t+vi&el=ie-ArtSiel=v^^ Fig. 5 x^om-einer- 

Seite und 

Fig. 7 eine perspeictivische Ansicht der Anordnung nach Fig. 5 von einer 
gegenuberliegenden Seite bezuglich Fig. 6. 

Fig. 1 zeigt in schematischer und perspektivischer Seitenansicht eine Monta- 
geplatte 10 ohne darauf montierte, zu kuhlende elektronische Bauteile, Die 
Montagepiatte 10 weist einen ebenen Plattenkorper 14 beispielsweise aus Alu- 
minium auf , in dem eine Kuhlleitung mit Anschlussen 1 6 und 1 8 in Form einer 
nicht erkennbaren Kuhlschlange zur Durchstrdmung mit einer Kuhlflussigkeit 
ausgebildet ist. Der Bereich, in dem die Kuhlmitteischlange integral verlegt ist, 
ist djer Plattenkorper 14 nicht zusatzlich bearbeitet sondern flach und eben 
ausgebildet. An der in Fig. 1 rechten Seite des Bereiches, in dem die Kuhl- 
mitteischlange integral verlegt ist, ist eine im Querschnitt etwa C-formig 
ausgebildete, sich in Erstreckungsrichtung (Pfeil A) der Montagepiatte 10 ge- 
radlinig erstreckende hinterschnittene erste Nut 20 einstuckig mit dem Plat- 
tenkorper ausgebildet. In die erste Nut 20 lasst sich zumindest ein Haltestiick, 
z.B. eine (nicht gezeigte) Federmutter, ein Nutstein 25 (Fig. 4a) und/oder ein 
Nuteinsatz 26 (Fig- 4b) zur Ausbildung einer Schraubverbindung mit einem elek- 
tronischen Bauteil 1 2 Oder weiteren Elementen einer Befestigungseinrichtung 
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vorzugsweise verdrehsicher einfuhren. Die aufzubauenden elektronischen Bau- 
teile konnen dann sicher an geeigneter Position fixiert werden. 

Zur ersten Nut 20 erstreckt sich parallel eine hinterschnittene zweite Nut 22 an 
der i r r-F i grH-^ H t liwrt S t jKe ^es^^?fe;reTctTes' dtes Plattenkorpersr in dem die KaiTr=" 
mittelschlange integral verlegt ist. Der Abstand zwischen der ersten Nut 20 und 
der zweiten Nut wird zum einen durch den Bereich des Flatten korpers, in dem 
die Kuhimittelschlange integral verlegt ist, und zum anderen durch die senkrecht 
zur ersten Nut 20 und zur zweiten Nut 22 verlaufende Erstreckungslange eines 
zu montierenden elektronischen Bauteils bestimmt. 

Zur ersten Nut 20 und zur zweiten Nut 22 verlauft parallel eine hinterschnittene 
weitere Nut 24, die sich an der von dem zu montierenden Bauteil abgewandten 
Seite 26 der zweiten Nut in einem Abstand C zu dieser erstreckt. Der Abstand 
C ist kieiner als der Abstand B zwischen der ersten Nut 20 und der zweiten Nut 
22 und ist an ein weiteres BefestigungsmalS als im Fall der zweiten Nut 22 
angepasst. 

I^^^Zu montierende eiektronische Bauteile, deren ^ Einfassung oder Gehause 
Schraublocher aufweisen, deren Abstand zueinander dem Abstand B der zwei- 
ten Nut 22 von der ersten Nut 20 oder der noch weiteren Nut 24 von der ersten 
Nut 20 entspricht, konnen direkt durch Schrauben an den in die Nuten 20, 22, 
24 eingefuhrten Schraubenmuttern befestigt werden. 

Fig. 2 zeigt in schematischer und perspektivischer Seitenansicht ein Winkelblech 
30 fur die an unterschiediiche BefestigungsmaBe von zu montierenden elektro- 
nischen Bauteilen anpassbare Montage. 
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Zu montierende elektronische Bauteile, deren Gehause Schraublocher aufwei- 
sen, deren Abstand zueinander kleiner als der (in Fig. 1 gezeigte) Abstand B der 
zweiten Nut 22 von der ersten Nut 20 oder kleiner als der Abstand der noch 
weiteren Nut 24 von der ersten Nut 20 ist, konnen zumindest einseitig durch 
—ti^^^^'Wiftkelblech 30 mittels-zumindest eiiier in xltese^ei r r yrei ferit±e {hlclifg gzgra'- 
te) Schraube an der in die entsprechende Nut 22 eingefuhrten Schraubenmutter 
klemmend festgelegt werden. 

Das Winkelblech 30 weist eine ebene Grundpiatte 34 zur Aniage an der Monta- 
geplatte 10 und einen dazu abgewinkelten, einstuckig ausgebildeten Klemm- 
bereich 36 zur klemmenden Festlegung des zu montierenden elektrdnischen 
Bauteils auf, 

Das Winkelblech 30 weist zwei sich senkrecht (Pfeil D) zur Erstreckungs- 
richtung (Pfeil A) der zweiten Nut 22 oder noch weiteren Nut 24 verfaufende 
Langlocher 38 und 39 zur Aufnahme einer (nicht gezeigten) Schraube auf. 

• Fig. 3 zeigt in schematischer und perspektivischer Seitenansicht die Monta- 
geplatte 10 gemaB der Fig. 1 mit darauf montierten, zu kuhlende Frequenzum- 
formern 12, die jeweils mit einem Winkelblech 30 gema(^ der Fig. 2 einseitig 
klemmend gehalten sind. 

Die Frequenzumformer, deren Erstreckung B nicht mit den Abstanden zwischen 
den beiden Nuten 20 und 22 iibereinstimmt, sind an der in Fig. 3 rechten Seite 
jeweils mit Schrauben, die in die Nut 20 eingefuhrte (nicht gezeigte) Feder- 
muttern eingreifen, verschraubt- In Fig. 3 ist eine derartige Schraube mit dam 
Bezugszeichen 28 versehen. 



An der in Fig. 3 linken Seite sind die Frequenzumsetzer 12 jeweils mit einem 
zusatzllchen Winkelblech, von denen eines mit dem Bezugszeiciien 30 darge- 
stellt ist, verklemmt. Beispielsweise in das Langloch 38 des dargestellten 
Winkelblechs 30 greift eine Schraube 32 in eine in die zweite Nut 22 einge- 
•f&hrte (nicht-geeeigte) -FedewKittef-ein.. -D«s-WFHeelbte«^ 
Vorsprung 1 3 am Gehause des Frequenzumformers 1 2 klemmend an. Durch die 
Langiochbefestigung wird das zu den Nutabstanden nicht passende Befesti- 
gungsmag ausgeglichen. 

Fig. 4 zeigt in den Teilbildem a) bis d) verschiedene Elemente einer Befesti- 
gungseinrichtung, namlich einen Nutstein 25 (Teilbild a)), einen Nuteinsatz 26 
(Teilbild b)), eine Halteleiste 27 (Teilbild c)) und eine leistenartige BrQcke 28 
(Teilbild d)), die zum Bilden eines Bausatzes in mehr oder weniger grolter Anzahl 
vorhanden sein konnen, so dass auf der Montageebene der Montageplatte 10 
Bauteile unterschiedlicher Abmessungen und/oder an unterschiedlicher Position 
festgelegt werden konnen. Das Montageprinzip geht dabei aus den Fig. 5, 6 
und 7 hervor. Befestigungsbohrungen in der Montageplatte sind nicht erforder- 
lich. 

Wie aus Fig. 4a) ersichtlich, besitzt der Nutstein 25 zum Einschieben in eine im 
Querschnitt T-formige Nut 20, 22, 24 einen an den Nutquerschnitt angepassten 
T-formigen FuBabschnitt 25. 1 sowie einen aus der Nut iiber die Montageebene 
vortretenden Kopfabschnitt 25.2, in dessen Oberseite in Normalenrichtung der 
Montageebene eine Gewindebohrung 25.3 eingebracht ist. Moglich sind auch 
noch seitllche Gewindebohrungen parallel zur Montageebene. Der Nutstein 25 
ist mit dem FuSabschnitt 25.1 verschieblich in der Nut gelagert. 
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Auch der Nuteinsatz 26 besitzt in Fig. 4b) in entsprechender Weiss wie der 
Nutstein 25 einen inn Querschnitt T-formigen, an den Nutquerschnitt angepass- 
ten FuBabschnitt 26.1 sowie einen aus der Nut hervortretenden Kopfabschnitt 
26.2, ist jedoch in Nutrichtung langer ausgebildet als der Nutstein 25 und 
Ticxsatzlich pnrt-emerrrqtrer zar^NtalTTchlcirig' ^ or^srirehenxfeqyirn^ngesetzten Zu-" 
stand von der Mbntageebene beabstandeten Befestigungsabschnitt 26.4 verse- 
hen. In seinen betden Endabschnitten sowie in dem Befestigungsabschnitt 26.4 
^ sind in Nornr^alenrichtung von der Oberseite her Gewindebohrungen 26.3 bzw. 
126.5 eingebracht. 

Wie Fig. 4c) zeigt, ist die Halteleiste 27 im Querschnitt winlcelformig ausgebildet 
und besitzt in ihrem einen Schenkel eine Reihe von Bohrungen 27.1 , die zumin- 
dest teilweise auch als Gewindebohrungen ausgebildet sein konnen. Die in Fig. 
4d) gezeigte Brucke 28 ist ebenfalls im Querschnitt winkelformig ausgebildet 
und besitzt ebenfalls in einem Schenkel mehrere Bohrungen, die als Gewinde- 
bohrung ausgefuhrt sein konnen. Au&erdem sind in dem die Bohrungen 28.1 
nicht tragenden Schenkel beidseittg zu den Enden hin offene Schlitze 28.2 
^^1^ parallel zur Langserstreckung eingebracht. 

Wie die Fig. 5, 6 und 7 zeigen, sind die Winkelleisten 27 etwas langer als der 
Abstand zwischen den beiden in der Nahe der beiden Langsrander verlaufenden 
Nuten 20, 22 und konnen wahlweise an entsprechende Position in die Nuten 
20, 22 eingeschobenen Nutsteinen 25 oder Nuteinsatzen 26 durch Einfiihren 
von Schrauben 33 durch betreffende Bohrungen 27.1 der Halteleiste 27 und 
Festschrauben in Gewindebohrungen 25.3 bzw. 26.3 festgelegt werden, wobei 
die Seite der Halteleiste 27 mit den Bohrungen 27.1 vorzugsweise die Oberseite 
bildet. Auf diese Weise konnen die Haiteieisten 27 in Langsrichtung der Mon- 
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tageplatte 1 0 bzw. Montageebene verschoben werden, um das Bauteil 1 2 in ge- 
wunschter Langsposition auf der Montageebene anzuordnen. Ein FuBtell 12.1 
des Bauteils 1 2 kann dabei mit dem zugekehrten Befestigungsabschnitt 26.4 
eines Nuteinsatzes 26 festgelegt werden, indenn durch die Gewindebohrung 
* 2-6r&-iFi' dem-©a#est49ttF\g««rbf>^^hnitt— 26.4 eine Klemnrischraube -eingBdreht-wnTh - 
um das Bauteil 1 2 auf der Montageebene anzudrucken, wodurch sich zudem ein 
guter Kontakt zum Abfuhren der Verlustwarme ergibt. 

Zwischen zwei Halteleisten 27 kann an gewunschter Position in Querrichtung 
der Montageplatte 10 mindestens eine BrQcke 28 angeordnet werden, wobei 
diese mittels der Schlitze 28.2 in Querrichtung entlang der Halteleisten 27 
verschiebbar ist. Der mit den Bohrungen 28.1 versehene Schenkel der Brucke 
28 ist dabei von der Montageebene weiter beabstandet als die Abmessung des 
betreffenden FuSteils 12.1 des Bauteils 12 in Normalenrichtung der Montage- 
ebene, so dass der FuBteil 12.1 unter die Brucke 28 schiebbar und iiber die 
Bohrungen 28.1 durch Eindrehen von Klemmschrauben festlegbar ist. Als 
Klemmschrauben 34 konnen dabei z.B. Gewindestifte dienen. 

^11^ Zum Festlegen des Bauteils 12 auf der Montageplatte 10 bestehen dabei ver- 
schiedene Moglichkeiten, namlich z.B. Einklemmen des FuBteils 12.1 auf einer 
Seite mit mindestens einem Nuteinsatz 26 unter dessen Befestigungsabschnitt 
26.4 auf der einen Seite und ein Festklemmen mittels einer BrQcke 28 auf der 
anderen Seite oder ein Festklemmen der FuBteile 12.1 auf beiden Seiten des 
Bauteils 1 2 mit einer jeweiligen Brucke 28. Mit mehreren Halteleisten 27 und 
Brucken 28 und gegebenenfalls Nuteinsatzen 26 lassen sich Bauteile 1 2 unter- 
schiedlicher Abmessungen oder an unterschiedlichen Positionen in x-/y-Richtung 
auf der Montageplatte 10 anbringen, so dass die Bauteile an geeigneten freien 
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Stellen z.B. innerhalb eines die Montageplatte 10 aufnehmenden Gehauses auf 
einfache Weise positionierbar sind. Bei der Festlegung ergibt der winkelformige 
Querschnitt der Halteleiste 27 und der Brucke 28 eine erhohte Stabilitat. Eine 
ahnliche Stabilitatswirkung kann auch mit einem T-formigen Querschnitt oder 
nw^id^^tens einer Versteifurigsrippe erziert wertterr. — — — 
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Anspruche 



1. Montageplatte (10) fur elektronische Bauteile (12), insbesondere mit in 
einem Plattenkorper (14) integrterten Kuhlleitungen (16, 18) zur Durch- 
stromung mit einem KCihlmedium, wobei am Plattenkorper (14) eine Be- 
festigungseinrichtung fur die Montage der eiektronischen Bauteile an- 
geordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigungseinrichtung mindestens ein ein Befestigungs- 
gewinde (25.3, 26.5) aufweisendes Haltestuck (25, 26) und zumindest 
eine hinterschnitten ausgebildete, sich in Erstreckungsrichtung (A) der 
Montageplatte (10) geradlinig erstreckende erste Nut (20) oder Rippe 
aufweist, in die das mindestens eine Haltestuck (25, 26) zum Festlegen 
des Bauteils (12) einfuhrbar ist. 

^1^2. Montageplatte nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigungseinrichtung zumindest eine gleichartig zur ersten 
Nut (20) Oder Rippe ausgebildete und sich parallel zur ersten Nut (20) 
Oder Rippe erstreckende zweite Nut (22) oder Rippe aufweist, deren Ab- 
stand (B) zur ersten Nut (20) oder Rippe im Wesentlichen durch die senk- 
recht zur ersten und zweiten Nut (20, 22) oder Rippe verlaufende Er- 
streckungslange (B) des zu montierenden eiektronischen Bauteils (12) 
bestimmt ist. 
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Montageplatte nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigungseinrichtung zumindest noch eine gleichartig zur 
ersten Nut oder Rippe (20) und zur zweiten Nut (22) oder Rippe ausge- 
bilde lb - ui> x J s icl rparaltel'^'zur -zweiten H^Trlrf2f^^)^>deir-Ripper erstrec kende — 
weitere Nut (24) oder Rippe aufweist, die sicli an der von dem zu mon- 
tierenden elektronischen Bauteil abgewandten Seite (26) der zweiten Nut 
Oder Rippe in einem Abstand (C) zu dieser erstreckt, der kleiner als der 
Abstand (8) zwischen der ersten Nut (20) oder Rippe und der zweiten 
Nut (22) Oder Rippe ist. 

Montageplatte nach einem der vorhergehenden Ansprucl^e, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zu montierende elektronische Bauteile (12), die Schraublocher 
aufweisen, durch Schrauben (28, 34) direkt an den in die Nuten (20, 22, 
24) Oder Rippen eingefuhrten Haltestucken (25, 26) befestigbar sind oder 
mittels ieistenartiger Halteelemente (27, 28) festlegbar sind, die mittelbar 
Oder unmittelbar an den Haltestucken (25, 26) angebracht sind. 

Montageplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigungseinrichtung zumindest ein Winkelblech (30) umfasst 
und 

dass zu montierende elektronische Bauteile (12), die Locher aufweisen, 
deren Abstand zueinander kleiner als der Abstand (B) der zweiten Nut 
(22) von der ersten Nut (20) oder kleiner als der Abstand der noch 
weiteren Nut 824) von der ersten Nut (20) ist, zumindest einseitig durch 
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ein Winkelblech (30) mittels zumindest einer in dieses eingreifenden 
Sctiraube (32) an dem in die entsprechende Nut (22) eingefuhrten Halte- 
stuck klemmend festlegbar sind. 



6t- - 'Montageplatte-natHrrAi^ftwh^ 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Winkelblech (30) eine ebene Grundplatte (34) zur Aniage an der 
Montageplatte (10) und einen dazu abgewinkelten Klennmbereich (36) zur 
klemmehden Festlegung des zu montierenden elektronischen Bauteils 
(12) aufweist. 



7. Montageplatte nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Winkelblech (30) zumindest ein sich senkrecht (D) zur Erstre- 
ckungsrichtung (A) der zweiten Nut (22) oder noch weiteren Nut (24) 
verlaufendes Langloch (38) zur Aufnahme der Schraube (32) aufweist. 



8. Montageplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das Haltestuck eine Federmutter ist. 



9. Montageplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die erste Nut (20), die zweite Nut (22) und/oder die noch weitere 
Nut (24) mit dem Plattenkorper einstuckig ausgebildet sind. 
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10. Montageplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens ein Haltestuck als Nuteinsatz (26) ausgeblldet ist, der 
einen in eine der Nuten {20, 22, 24) einschiebbaren FuSabschnitt (26.1) 
•«n^--e4«e«V'aas-Hiei-^irt-(2Gr^2r'24^ Kopfabschnitr'f2er2)- 
aufweist, 

dass der Kopfabschnitt (26.2) einen im eingesetzten Zustand des Nutein- 
satzes (26) von der IVlontageebene der Montageplatte (10) beabstandeten 
Befestigungsabschnitt (26.4) aufweist, der iiber einem darunter anzuord- 
nenden FuBteil (12.1) des festzulegenden Bauteils (12) positionierbar ist, 
wobei der Abstand des Befestigungsabschnittes (26.4) grSBer ist als die 
Starke des FuSteils (12.1) in Normalenrichtung zu der Montageebene, 
und 

dass in dem Befestigungsabschnitt (26.4) mindestens eine Gewindeboh- 
rung (26.5) vorhanden ist, in die zum Festlegen des Bauteils (12) eine mit 
dem FuBteil (12.1) zusammenwirkende Klemmschraube (34) eindrehbar 
ist. 

1 1 . Montageplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens ein Haltestuck als Nutstein (25) mit einem in eine der 
Nuten (20, 22, 24) einschiebbaren FuBabschnItt (25.1) und einem aus 
der Nut (20, 22, 24) vorstehenden Kopfabschnitt (25.2) ausgebildet ist 
und 

dass in dem Kopfabschnitt (25.2) in Normalenrichtung zur Montageebene 
eine Gewindebohrung (25.3) angeordnet ist, an der ein Haltemittel fur 
das Bauteil (12) festschraubbar ist. 



Montageplatte nach Anspruch 1 0 oder 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigungseinrichtung mindestens eine Haltelelste (27) auf- 
weist, die quer zu den Nuten (20, 22, 24) anordenbar und so bemessen 
ist-z-dBi?* sie- den Abstand zwischernrzwei NT3terri-20^r-227-26r^-aber- 
spannt und mit ihren beiderseitigen Endabschnitten an in die betreffenden 
Nuten (20, 22, 24) eingeschobenen Nutsteinen (25) und/oder Nuteinsat- 
zen (26) in Gewindebohrungen (25.3, 26.3) festlegbar ist. 

Montageplatte nach Ansprucli 1 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens eine leistenartige BrOcke (28) vorgesehen ist, die zwi- 
schen zwei beidseitig eines Bauteils (12) parallel zueinander angeord- 
neten Halteleisten (27) verschiebbar mit Abstand zu der Montageebene 
einbringbar ist und Bohrungen (28.1) aufweist, uber die das Bauteil (1 2) 
an seinem Ful5 (1 2. 1) mittels mindestens einer Klemmschraube festlegbar 



Montageplatte nach Anspruch 1 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Briicke (28) an ihren belden Endabschnitten zu den Halteleisten 
(27) hin offene Schlitze (28.2) aufweist, mit denen sie an den Haltelei- 
sten (27) verschiebbar gehalten ist. 



Montageplatte nach einem der Anspriiche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass die mindestens eine Haltelelste (27) und/oder Brucke (28) mit einer 
Reihe von Gewindebohrungen (27.1, 28.1) oder Befestigungsdurchbru- 
chen versehen 1st. 

-«1 6v' Montageplatte nach einem der-Ansprt>chre-"1'0-*isH5r — — 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Halteleiste (27) und/oder die Brucke (28) im Querschnitt win- 
kelformig ausgebildet oder mit mindestens einer Verstarkungsrippe ver- 
sehen ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Montageplatte (10) fiir elektronische Bautelle 
1^^^ (12), insbesondere mit in einem Plattenkorper (14) integrierten Kiihlleitungen 
(16, 18) 2ur Durchstromung mit einem Kuhlmedlum, wobei am Plattenkorper 
(14) eine Befestigungseinrichtung fiir die iViontage der elektronischen Bauteile 
angeordnet ist. Die Ausbildung 1st derart, dass die Befestigungseinrichtung 
mindestens ein Haltestuck (25, 26) und eine hinterschnitten ausgebildete, sich 
in Erstreckungsrichtung (A) der Montageplatte (10) geradlinig erstreckende erste 
Nut (20) Oder Rippe aufweist, in die zumindest ein ein Befestigungsgewinde 
aufweisendes Haltestuck (25, 26) zum Festlegen des Bauteils (12) einfuhrbar ist 
(Fig. 7). 




Fig.1 
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